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Montage- / Demontageanleitung

Instruktion for montage / demontage

IN193

Gemass / | felge / According to

the original Fitting / disassembly instruction DIN 86128
| DEUTSCH DANSK (DK) ENGLISH
ALLGEMEINE GENEREL GENERAL
INFORMATIONEN INFORMATION INFORMATION

STRAUB-METAL-GRIP /

GRIP-L

Dichtende, axial kraftschliissige
Rohrkupplung zum Verbinden
metallischer Rohre

Traekfaste rarkoblinger for
metal ror

Axial restraint pipe coupling
for metal pipes

Betriebsdruck / arbejdstryk / working pressure

- Allgemein/Generel/General:
(EPDM og NBR)

- DIN/DVGW (Gas; NBR):

- SVGW (Gas; NBR)

GRIP-L 3 26.9 - 141.3 mm : 16 bar
GRIP-L @154.0 - 168.3 mm : 13 bar
GRIP-L @ 219.1 mm : 10 bar
GRIP-L @193.7 - 609.6 mm :16 -1 bar
METAL-GRIP @ 30.0 - 219.1 mm : 16 bar
METAL-GRIP @ 244.5 - 609.6 mm :14 - 4 bar
METAL-GRIP @ 30.0 - 114.3 mm : 16 bar
METAL-GRIP @ 129.0 - 219.1 mm 4 bar
GRIP-L J 26.9 - 406.4 mm 5 bar
METAL-GRIP @ 30.0 - 406.4 mm 5 bar

Hohere Betriebsdriicke auf Anfrage / Pour pressions de service plus élevées contacter
I'entreprise / Hgjere arbejdstryk pa forespergsel
Prifdruck / Test tryk / Test pressure :

1.5 x Betriebsdruck / arbejds tryk / operating pressure

Verschlussschrauben / bolte / lock bolts

1 fiir/ for /for STRAUB-GRIP-L
2 fiir/ for /for STRAUB-GRIP-L

@26.9-60.3 mm
@76.1-609.6 mm

NBR fiir Gas, Oel und Treib-
stoffe. Gelb bezeichnet.

NBR for gas, olie, braendstof
og hydrocarboner.

0 =60.3 92761 2 fiir/ for for STRAUB-METAL-GRIP @ 30.0 - 609.6 mm
—— Dichtmanschette Taetnings materiale Sealing sleeve
- /_C:”— EPDM fiir Wasser, Luft und EPDM for vand, luft og EPDM for water, air and solids
——— Feststoffe faststoffer

NBR for gas, oil, fuel and hy-
drocarbons: yellow markings

Betriebstemperatur / arbejds temperatur / operating temperature

EPDM : Allgemein/ Generel /General
GRIP-L 3269 -609.6 mm:
METAL-GRIP @2 30.0 -219.1 mm:
METAL-GRIP @244.5 -609.6 mm:
NBR: GRIP-L 3269 -609.6 mm:
METAL-GRIP 2 300 -609.6 mm:
DIN/DVGW & SVGW (Gas)
GRIP-L 3269 -406.4 mm:
METAI -GRIP 030 -2191 mm-

-20°C.....+80°C
-30°C...+100°C
-20°C.....+80°C
-20°C.....+80°C
-20°C.....+80°C
-20°C.....+80°C
=20°C.__ +70°C

Zusatzlicher Korrosionsschutz
Bei Korrosionsgefabhr fiir si-
cheren Schutz im Langzeitein-
satz Schrumpfmuffen oder
Korrosionsschutzbander ver-
wenden.

Ekstra rustbeskyttelse

Hvor der forefindes risiko for
rustangreb over leengere tid,
kan der anvendes beskyttelses
tape.

Additional corrosion protection
If risk of corrosion exists, for
long term pipe joint protection
use shrink sleeves or protec-
tion tapes.

S,

Anwendung
GRIP Kupplungen nur auf

metallischen Rohren einsetzen.

Reduzierte Druckwerte auf
oberflaichen-verdichteten Roh-
ren (z.B. glasperlgestrahlt). Fiir
diinnwandige Rohre Werk
anfragen. Kupplungen kénnen
keine Scherkrifte aufnehmen
(siehe Verlegehinweise).
STRAUB Kupplungen sind
wartungsfrei, d.h. Schrauben
nicht nachziehen.

Bei Anwendungen nach VdS,

Anvendelse

Brug kun GRIP koblinger til
metalrgr. Reducerede
trykveaerdier pa rer med haerdet
overflade. For tyndvagget ror
kontakt Armatec A/S.

Rorkoblinger kan ikke optage
skave kreefter (se
installations forskrifter )

STRAUB koblinger er
vedligeholdelsesfrie, f.eks skal

Application

Use GRIP pipe joints on metal-
lic pipes only. Decreased pres-
sure values on surface hard-
ened pipes (e.g. bead blasted).
For thinwalled pipes contact
factory. Pipe joints can not
take shearing forces (see in-
stallation consideration).
STRAUB pipe joints are main-
tenance-free, i.e. never re-
tighten screws.




zusitzliche Hinweise beachten. | boltene aldrig efterspaendes.

straubz
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the original

Montageanleitung
Monterings vejledning

ST00152_0508

Gemadss / Selon / According to

Fitting instruction DIN 86128
A VORBEREITUNG FOR MONTERING PREPARATION
(1) Rohrenden entgraten und O- Afgrat og fjern skarbe kanter De-burr and remove sharp
berfliche von Farbe und Be- fra rerenderne. Rens edges from pipe ends. Clean
schichtung reinigen. overfladen for eventuelle the pipe surface from impuri-
P rorskaller og malingrester. ties (bad coating)
~ é/ Keine Schmutzpartikel unter No dirt under sealing lips.
_ den Dichtlippen. Undga snavs under
- lebetaetningerne.
albe Kupplungsbreite au pmal den halve byggelaengde | Center coupling over gap be-
(2] Halbe Kuppl breit f Opmal den halve b I de | Cent li b
o beiden Rohrenden markieren. | af koblingen pa begge tween pipe ends.
: rerender.
- -
b
(3] Falls vorhanden, Kupplung Laeg koblingen om regrenden Fit the pipe joint over the pipe

aufschieben und
Transportsicherung entfernen.

Die Kupplung nicht zerlegen.

Kupplung nicht fallenlassen.

og fjern plastic strip (transport
beskyttelse)

Adskild ikke koblingen.

Undga at tabe den pa gulvet.

end and Remove plastic pack-
ing straps.

Do not disassemble the pipe
joint.

Do not drop the pipe joint.

AUSRICHTEN DER

CENTRERING AF RGR

PIPE ALIGNMENT

B ROHRE
(4) Rohrendenabstand Afstand mellem rerender Distance between pipe ends
R R R
Rohr-AD . Rmax. (mm) . .
Tube AD ohne Bandeinlage mit Bandeinlage
Ror UD sans feuillard avec feuillard
@ (mm) uden indsats med indsats
Koo N omeeeo 1
GRIP-L
26.9 - 33.7 5 5
R 38.0 - 483 5 10
- ] 54.0 - 60.3/84/100.6 - 104.8 10 15
— / 73.0/76.1/88.9/108/114.3 10 25
- 154.0 10 30
\ \ 127.0 - 141.3/159.0 - 609.6 10 35
METAL-GRIP
30.0 - 54.0 5 15
57.0-114.3 10 25
133/139.7/159/168.3 15 30
120 /1RA 1 2101 _ ARNQ R 1R 2R
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Bandeinlagen
einsetzen bei:

+ grossen Rohrenden-
abstanden (Pkt. @)
Gummi-Quellung
Vakuum

ausserem Uberdruck
hohen Temperaturen

* 6 o o

Bandeinlagen sind Sonderzu-
behor und miissen separat
bestellt werden.

(Werk anfragen)

Indsats strimmel

bruges i felgende tilfalde:

+ lang afstand mellem
rerenderne (punkt @)

+ opsvulmning pga. agressive
medier

¢+ vaccum

+ udvendigt tryk

+ hgj temperatur

Indsats strimmel er tilbehgr og
skal bestilles seperat.

(Kontakt Armatec A/S)

Strip inserts

are used in case of:

+ large distance between pipe
ends (point 9)

+ swelling due to agressive
liquids

¢ vacuum

¢ under outside pressure

+ high temperature

Strip inserts are extras and

must be ordered seperately.

(Contact factory)

Achsversatz

1 % vom Rohraussendurch-
messer (max. 3 mm). Grésse-
ren Achsversatz in Auswinke-
lung abédndern (Kardan).

Linizer forskydning

1 % af udvendig diameter (max.

3 mm). Storre forskydning skal
behandles som vinkel
forskydning (kardan).

Linear misalignment

1 % of outer diameter (max. 3
mm) is admissible. Larger
misalignment must be rectified
into angular deflection (cardan).

Auswinkelung o

bis @ 60.3 mm = 5°
ab @ 76.1 mm = 4°
ab @219.1 mm = 2°

Rohrendenabstand R Punkt @
beriicksichtigen.

Vinkel forskydning o

Optil @ 60.3mm =5°
fra 3761 mm —4°
fra 22191 mm = 2°

afstand mellem R rgrender se
punkt @

Angular deflection a

upto @ 60.3 mm = 5°
from @ 76.1 mm = 4°
from @2191mm = 2°
Distance between pipe ends R
see point @

.\

Aussendurchmesser-
differenzen

bis @ 100 mm =2 mm
ab @ 100 mm =2%
ab @ 300 mm = 6 mm

Tilladelig forskel pa udvendig
rordiameter

Optil 100 mm = 2mm
fra 2100 mm =—=2%
fra @300 mm = 6mm

Allowable outer diameter dif-
ference

upto 100 mm =2 mm
from @100 mm =2%
from @300 mm = 6mm

Die unter den Punkten © - @
aufgefiihrten. Limiten nicht
tiberschreiten und summieren.
Sie beziehen sich auf statische
Belastung und radial steife

Overskrid ikke graenserne
navnt i punkt @ - @ laeg heller
ikke sammen.

Graenserne er kun for statisk
belastning og lige bevagelser.

Do not work above limits @ - @
or cummulate. Limits for static
loads and radial rigid pipes
only. For dynamic forces like
pressure surges and thrust

Rohre. Fir dynamische Belas- | For dynamiske krafter som apply safety factor.
tung wie Druckschlage, Schub tryksted-/slag henvises til (Contact factory)
usw. ist ein Sicherheitsfaktor | gikkerhedsfaktor.
mit einzubeziehen. (Kontakt Armatec A/S)
(Werk anfragen)

C VERSPANNEN SPZAND BOLTENE BOLTING

Kupplung ausrichten und
Schrauben wechselweise mit
Ratschenschliissel oder
Schrauber leicht anziehen.

Laeg koblingen om rgret og
spande boltene lidt brug
eventuelt en skrallenggle eller
en skruemaskine.

Adjust pipe joint then tighten
bolts lightly and alternately
with a ratched spanner or
screwing machine.

Die Kupplung auf dem Rohr
nicht mehr drehen, wenn die
Zahne bereits im Eingriff sind.

Drej ikke koblingen rundt nar
teenderne forst har faet fat i
rerenden.

Do not rotate pipe joint on the
pipe once teeth are engaged.
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Mit Drehmomentschliissel
Schrauben definitiv festziehen.
Auf der Kupplung angegebe-
nes Drehmoment und Angaben
beachten.

Spand boltene med det
angivhe moment som er anvist
pa markeskiltet.

Momentngglen skal stilles til
den angivne vardi.

Tighten the locking bolts with
a torque wrench to the final
prescribed torque rate en-
graved on the pipe joint‘s outer
surface.

The torque wrench must be set

tn tha valiia arcardinalv

Fehlervermeidung
Verschlussschrauben nie liber
das Drehmoment anziehen.

Fehlerbehebung

Bei Undichtheiten Kupplung
I6sen. Rohroberflache und
Dichtlippen reinigen und neu
verspannen.

Undga fejl
Spand ikke boltene med
hgjere moment end angivet.

Fejl finding

| tilfaelde af utaethed, rens
roroverflade og labetaetning
og monter igen.

Failure prevention

Straub couplings must be
torqued to the specified value
as printed on each coupling,
Failure to do so can result in
injury or death.

Failure shooting

In case of leakage clean pipe
and sealing lips surface before
installing pipe joint again.

straub<
]

Demontage-Anleitung
Demonterings instruktion

ST00152_0508

Gemass / Selon / According to

the original Disassembly instruction DIN 86128
DEUTSCH DANSK ENGLISH
SICHERHEITSMASSNAHMEN SIKKERHEDS SAFETY MEASURES
STRAUB(;':'IEPT tL'GR'P ! VOR DEM LOSEN DER FORANSTALTNINGER BEFORE REMOVING
- KUPPLUNG PIPE JOINT
FOR MONTAGE

1

Kontrolle, ob kein Innendruck
auf der Kupplung ist.

Entleeren der Rohrleitung.
Sich vor Medium schiitzen.
Sicherstellen, dass die Rohre

nicht durch die Kupplung
gehalten sind.

Undga tryk i rerledning.

Tom rorledning.

Beskyt mod mediet.

Veer sikker pa at koblingen ikke
baerer rerenderne.

No pressure on pipe joint.

Drain pipeline.

Protect yourself against spill-
ing liquid.

Make sure pipe joint is not
supporting pipe ends.

DEMONTAGE

DEMONTAGE

DISASSEMBLY

Lds- und wiederverwendbar.
Die Schrauben wechselweise
I6sen aber nicht ganz
herausdrehen.

Kupplung auf dem Rohr nicht
drehen, solange Zédhne im
Eingriff sind.

Les boltene uden at fjerne dem
helt.

Drej ikke koblingen mens
gribe- teenderne har fat i
regroverfladen.

Loosen screws alternately but
do not remove completely.

Do not rotate pipe joint on pipe
as long as teeth are engaged.
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ZAHNEINGRIFF LOSEN

L@S GRIBETANDERNE

LOOSEN TEETH
ENGAGEMENT

Mit Werkzeug unter Gehause
fahren und anheben.

Vorsicht! Manschette nicht
beschadigen.

Skub et vaerktgj ind under
huset og loft.

Attention! Pas pa ikke at
odelaegge gummitaetningen.

Insert tool underneath casing
and lift.

Caution! Do not harm rubber
sealing sleeve.

KUPPLUNGS-AUSBAU

FJERN RORKOBLINGEN

REMOVE PIPE JOINT

Kupplung zur Seite schieben.

Vorsicht! Dichtlippe kann am
Rohrende anstehen.

Nicht mit Gewalt zur Seite
schlagen! Kupplung hin und
her drehen und bewegen.

Vor Wiedereinbau Kupplung
reinigen und Schrauben mit
entsprechendem Schmiermittel
nachbehandeln.

Skub koblingne til side

Attention! Labetatningen kan
ramme mod rgrenden.

Drej og flyt forsigtigt forsigtigt.

Rens koblingen og smar
boltene.

Slide pipe joint to the side.

Caution! Sealing lip may touch
pipe end.

Turn and move pipe joint
smoothly.

Clean pipe joint and treat bolts
with an appropriate lubricant
before refitting.
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